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1. PARTIE 1 – GÉNÉRALITÉS
1.1. Références

1.1.1. À moins d'indication contraire, tous les travaux seront exécutés conformément à l'édition en vigueur du « Code de construction du Québec - Chapitre 1 ».
1.1.2. De plus, les travaux seront effectués conformément à tout autre code ou toute autre norme ayant juridiction, selon l'édition en vigueur, incluant notamment, mais sans s’y limiter :
1.1.2.1. ANSI / ASME B16.1, Cast Iron Pipe Flanges and Flanged Fittings, Class 25, 125, 250 and 800.
1.1.2.2. ANSI / ASME B16.3, Malleable-Iron Threaded Fittings, Classes 150 and 300.

1.1.2.3. ANSI / ASME B16.5, Pipe Flanges and Flanged Fittings, Steel Nickel Alloy and other Special Alloys.

1.1.2.4. ANSI / ASME B16.9, Factory-Made Wrought Steel Buttwelding Fittings.

1.1.2.5. ANSI B18.2.1, Square and Hex Bolts and Screws.

1.1.2.6. ANSI / ASME B18.2.2, Square and Hex Nuts.

1.1.2.7. ANSI / AWWA C111 / A21.11, Rubber Gasket Joints for Ductile-Iron and Gray-Iron Pressure Pipe and Fittings.

1.1.2.8. ASTM A47M, Specification for Ferritic Malleable Iron Castings.

1.1.2.9. ASTM A53, Specification for Pipe, Steel, Black and Hot-Dipped, Zinc Coated, Welded and Seamless.

1.1.2.10. ASTM A536, Specification for Ductile Iron Castings.

1.1.2.11. ASTM B62, Specification for Composition Bronze or Ounce Metal Castings.

1.1.2.12. ASTM E202, Test Method for Analysis of Ethylene Glycols and Propylene Glycols.

1.1.2.13. CSA B242, Groove and Shoulder Type Mechanical Pipe Couplings.

1.1.2.14. CSA W47.1, Certification des compagnies de soudage par fusion des structures en acier.

1.2. Dessins d’atelier et fiches techniques
1.2.1. Soumettre les dessins d’atelier et les fiches techniques conformément aux prescriptions.
1.2.2. Soumettre les courbes caractéristiques des soupapes multifonctions aux fins de vérification.
1.2.3. Les dessins d'atelier doivent indiquer l'emplacement définitif, lors du montage sur place, des appareils de commande, de la tuyauterie, des robinets et des raccords expédiés séparément par le fournisseur du matériel.

1.3. Fiches d’entretien

1.3.1. Fournir les fiches d'entretien requises et les incorporer au « Manuel d'exploitation et d'entretien ».
1.3.2. Les fiches d'entretien doivent comprendre ou indiquer ce qui suit :
1.3.2.1. Une description des appareils, y compris le nom du fabricant, le type, le modèle, l'année de fabrication et la puissance, le débit ou la contenance;
1.3.2.2. Les détails pertinents relatifs à l'exploitation, à l'entretien et à la maintenance;
1.3.2.3. Une liste des pièces de rechange recommandées.
2. PARTIE 2 – PRODUITS

2.1. Soupapes multifonctions
2.1.1. Fournir et installer, des soupapes triple fonction droites conformément aux plans et en accord avec la spécification suivante :
2.1.1.1. Les soupapes seront conçues pour cumuler les trois fonctions suivantes:

2.1.1.1.1. Robinet d’isolement;
2.1.1.1.2. Clapet de retenue silencieux;
2.1.1.1.3. Soupape d’équilibrage.
2.1.2. Les soupapes seront conçues en fonte, de construction robuste avec des connexions à brides Classe 150 ANSI, pour une pression d’opération de 1034 kPa (150 psi) et d’une température d’opération jusqu’à 108°C (225°F).
2.1.3. Les soupapes comporteront un siège en bronze, un disque en bronze remplaçable avec garniture en EPDM, une tige d’acier inoxydable et un ressort de prévention contre les vibrations en acier inoxydable. L’étoupe des soupapes pourra être remplacée en place sous la pleine pression du système.
2.1.4. Chaque soupape sera équipée de sorties de relevé en bronze avec clapet de retenue incorporé pour faciliter la lecture de différentiel de pression entre les orifices pour un balancement précis du système.
2.1.5. Débit et taille : selon les indications du tableau des pompes montré [aux plans] [au devis].

2.1.6. Produits acceptables : Flo Fab séries MFV.

3. PARTIE 3 – EXÉCUTION

3.1. Installation
3.1.1. Les soupapes multifonctions seront montées sur la pompe de façon que le fluide circule dans le sens indiqué par la flèche gravée sur le corps, installer des éléments de support près des brides ou des unions des branchements de refoulement.
3.1.2. Installer un support a pied et les éléments d'appui ou de suspension nécessaires pour que le corps de la pompe n'ait pas à supporter la tuyauterie ou l'équipement.  Se reporter aux détails et instructions de montage du fabricant.
3.1.3. Poser des robinets de prise de pression.
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