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1. PARTIE 1 – GÉNÉRALITÉS
1.1. Références

1.1.1. À moins d'indication contraire, tous les travaux seront exécutés conformément à l'édition en vigueur du « Code de construction du Québec - Chapitre 1 ».
1.1.2. De plus, les travaux seront effectués conformément à tout autre code ou toute autre norme ayant juridiction, selon l'édition en vigueur, incluant notamment, mais sans s’y limiter :
1.1.2.1. Code national de la plomberie – Canada.
1.1.2.2. ASTM A126, Specification for Grey Iron Castings for Valves, Flanges and Pipe Fittings.
1.1.2.3. ASTM B62, Specification for Composition Bronze or Ounce Metal Castings.

1.1.2.4. ANSI / AWWA C700, Cold Water Meters ‑ Displacement Type.

1.1.2.5. ANSI / AWWA C701, Cold Water Meters ‑ Turbine Type for Customer Service.

1.1.2.6. ANSI / AWWA C702, Cold Water Meters ‑ Compound Type.

1.1.2.7. CAN / CSA ‑ Série B64, Dispositifs anti-refoulement et casse vide.

1.1.2.8. CAN / CSA‑B64.10, Dispositifs anti-refoulement et casse vide : choix, installation, entretien et essais à pied d'oeuvre.

1.1.2.9. CAN3‑B79, Avaloirs de sol et drains de bâtiment.

1.1.2.10. CSA-B356, Réducteurs de pression pour réseaux domestiques d'alimentation en eau.

1.1.2.11. PDI ‑ G101, Testing and Rating Procedure for Grease Interceptors with Appendix of Sizing and Installation Data.

1.1.2.12. PDI ‑ WH201, Water Hammer Arrestors.

1.2. Dessins d’atelier et fiches techniques
1.2.1. Soumettre les dessins d’atelier et les fiches techniques conformément aux prescriptions.
1.2.2. Les fiches techniques doivent indiquer les dimensions, les détails de construction et les matériaux de fabrication de tous les appareils et de tous les systèmes prescrits dans la présente section.
1.3. Fiches d’entretien

1.3.1. Fournir les fiches d'entretien requises et les incorporer au « Manuel d'exploitation et d'entretien ».
1.3.2. Les fiches d'entretien doivent comprendre ou indiquer ce qui suit :
1.3.2.1. Une description des appareils, y compris le nom du fabricant, le type, le modèle, l'année de fabrication et la puissance, le débit ou la contenance;
1.3.2.2. Les détails pertinents relatifs à l'exploitation, à l'entretien et à la maintenance;
1.3.2.3. Une liste des pièces de rechange recommandées.
2. PARTIE 2 – PRODUITS

2.1. Crépine
2.1.1. Crépine à corps incliné (Y) éprouvés à une pression manométrique de 862 kPa (125 psi) et dotés d'une crépine amovible en acier inoxydable.
2.1.2. Pour canalisations jusqu’à DN 2:

2.1.2.1. Corps en bronze selon ASTM B-62 ou en fonte selon ASTM A-278M classe 30 : pression effective maximale de 2758 kPa (400 psi) et une température maximale de 66(C (150(F).
2.1.2.2. Raccords : à visser.

2.1.2.3. Crépine : en acier inoxydable à perforations de 0.8 mm (1/32");
2.1.2.4. Raccord de purge, DN adapté au crépine, avec robinet à tournant sphérique et bouchon;
2.1.2.5. Produits acceptables : Flo Fab séries LBTY et LCTY.

2.1.3. Pour canalisations DN 2-½ et plus :
2.1.3.1. Corps en fonte selon ASTM A-278M classe 30 : pression effective maximale de 1034 kPa (150 psi) et une température maximale de 66(C (150(F).
2.1.3.2. Raccords : à brides.
2.1.3.3. Crépine : en acier inoxydable 
2.1.3.3.1. DN 2-½ à 12 : à perforations de 1.2 mm (3/64").
2.1.3.3.2. DN 14 à 16 : à perforations de 3.18 mm (1/8")
2.1.3.4. Raccord de purge, DN adapté au crépine, avec robinet à tournant sphérique et bouchon.
2.1.3.5. Produits acceptables : Flo Fab séries LYF.

3. PARTIE 3 – EXÉCUTION

3.1. Installation
3.1.1. Installer les appareils conformément aux exigences du Code national de la plomberie du Canada et des autorités locales compétentes.
3.1.2. Installer les appareils de plomberie spéciaux conformément aux instructions du fabricant et aux prescriptions formulées.
3.2. Crépine
3.2.1. Installer les crépines en prévoyant l'espace nécessaire à l'enlèvement des tamis.

3.3.  Mise en service

3.3.1. Pour les besoins du présent article, « vérifier » une caractéristique ou « s'assurer » d'un état ou d'une action signifient également « en faire la démonstration » au propriétaire, sur demande.
3.3.2. Ne procéder à la mise en service qu'une fois corrigées les défectuosités décelées au moment de la mise en route.
3.3.3. Vérifier les dimensions des portes de visite ainsi que leur emplacement par rapport aux éléments à visiter.
3.3.4. Mise en service :
3.3.4.1. Crépine :
3.3.4.1.1. S'assurer que les paniers sont facilement accessibles.
3.3.4.1.2. Nettoyer les paniers au moment de la mise en service jusqu'à ce que l'effluent soit parfaitement propre.
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