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1. PARTIE 1 – GÉNÉRALITÉS
1.1. Références

1.1.1. À moins d'indication contraire, tous les travaux seront exécutés conformément à l'édition en vigueur du « Code de construction du Québec - Chapitre 1 ».
1.1.2. De plus, les travaux seront effectués conformément à tout autre code ou toute autre norme ayant juridiction, selon l'édition en vigueur, incluant notamment, mais sans s’y limiter :
1.1.2.1. ASTM A126, Specification for Grey Iron Castings for Valves, Flanges and Pipe Fittings.
1.1.2.2. ASTM A216 / 216, Specification for Steel Castings, Carbon, Suitable for Fusion Welding for High-Temperature Service.
1.1.2.3. ASTM A278, Specification for Grey Iron Castings for Pressure - Containing Parts for Temperatures up to 345(C.

1.1.2.4. ASTM A351 / A351, Specification for Steel Castings, Austenitic, for High-Temperature Service.

1.1.2.5. ASTM B62, Specification for Composition Bronze or Ounce Metal Castings.

1.1.2.6. ASTM A47M, Specification for Ferritic Malleable Iron Castings.

1.1.2.7. ASTM A53, Specification for Pipe, Steel, Black, and Hot-Dipped, Zinc Coated, Welded and Seamless.

1.1.2.8. ANSI / ASME B16.1, Cast Iron Pipe Flanges and Flanged Fittings, Class 25, 125, 250 and 800.

1.1.2.9. ANSI / ASME B16.25, Butt welding Ends.

1.1.2.10. ANSI / ASME B16.3, Malleable-Iron Threaded Fittings, Classes 150 and 300.

1.1.2.11. ANSI / ASME B16.5, Pipe Flanges and Flanged Fittings.

1.1.2.12. ANSI / ASME B16.9, Factory-Made Wrought Steel Butt welding Fittings.

1.1.2.13. ANSI B18.2.1, Square and Hex Bolts and Screws.

1.1.2.14. ANSI/ASME B18.2.2, Square and Hex Nuts.

1.2. Dessins d’atelier et fiches techniques
1.2.1. Soumettre les dessins d’atelier et les fiches techniques conformément aux prescriptions.
1.2.2. Soumettre les fiches techniques conformément aux prescriptions.
1.2.3. Les fiches techniques fournies pour chaque élément ou chaque type d'élément doivent indiquer ce qui suit, le cas échéant.
1.2.3.1. Le nom du fabricant, le numéro du modèle, le type de fluide véhiculé par la tuyauterie ainsi que la température et la pression nominales du réseau.

1.2.3.2. Le mode de compensation, à savoir compensation axiale, latérale et angulaire, et le mouvement maximal dans chaque cas.

1.2.3.3. Le diamètre et les dimensions nominales des éléments ainsi que les détails de construction et d'assemblage pertinents.
1.3. Fiches d’entretien

1.3.1. Fournir les fiches d'entretien requises et les incorporer au « Manuel d'exploitation et d'entretien ».
1.3.2. Les fiches d'entretien doivent comprendre ou indiquer ce qui suit :
1.3.2.1. Une description des appareils, y compris le nom du fabricant, le type, le modèle, l'année de fabrication et la puissance, le débit ou la contenance;
1.3.2.2. Les détails pertinents relatifs à l'exploitation, à l'entretien et à la maintenance;
1.3.2.3. Une liste des pièces de rechange recommandées;
1.3.2.4. Les exigences générales et particulières relatives à l'entretien, y compris le garnissage, la lubrification des éléments et les méthodes recommandées.
2. PARTIE 2 – PRODUITS

2.1. Joints à soufflets
2.1.1. Pour compensation axiale, latérale ou angulaire : selon les indications.
2.1.2. Pression de service maximale : 1034 kPa (150 psi).
2.1.3. Température de service maximale : 115°C (240°F).
2.1.4. Type A : à déformation libre ou restreinte, sans garniture, sans entretien, éprouvé en usine sous une pression correspondant à 1-1/2 fois la pression maximale de service.  Les certificats d'essai doivent être fournis.
2.1.5. Type B : mis en pression au moyen d'une source extérieure, à volume constant, à pression équilibrée, conçu pour éliminer toute poussée causée par une variation de pression, éprouvé en usine sous une pression correspondant à 1-1/2 fois la pression maximale de service.  Les certificats d'essai doivent être fournis.

2.1.6. Soufflets multiples, formés à la presse hydraulique, à paroi simple, en acier inoxydable austénitique, appropriés au fluide véhiculé, aux conditions de température et de pression du réseau ainsi qu'aux méthodes utilisées de traitement de l'eau et de nettoyage de la tuyauterie.
2.1.7. Anneaux de renfort ou de rappel : 2 pièces, en ferronickel.

2.1.8. Embouts : correspondant à la tuyauterie.
2.1.9. Garnissage intérieur : en acier inoxydable austénitique, à paroi amincie à l'entrée du compensateur de manière qu'il n'y ait aucune restriction de l'écoulement.
2.1.10. Manchon de protection.

2.1.10.1. En acier au carbone, peinturé.

2.1.11. Produits acceptables : Flo Fab séries DUT, SSP et DSP.
2.2. Raccords Flexibles

2.2.1. Tuyau interne : tuyau souple en acier inoxydable ondulé.

2.2.2. Guipage extérieur constitué d'un treillis en acier inoxydable.

2.2.3. Diamètre et type des éléments d'extrémité : selon les indications des dessins.

2.2.4. Les raccords flexibles doivent être conçus pour pouvoir supporter une pression et une température de service respectivement de 1034 kPa (150 psi) et 93°C (200°F).
2.2.4.1. Les conditions d'exploitation doivent répondre aux exigences qui s'appliquent au réseau.

2.2.5. Les raccords doivent pouvoir absorber un déplacement latéral de 150 mm (5.9"), le rapport entre la longueur de la partie souple et le diamètre du raccord ne doit pas être inférieur à six.  La longueur du tuyau souple ne doit pas être supérieure à 600 mm (23-5/8").

2.2.6. Produits acceptables :

2.2.6.1. DN 2 et moins : Flo Fab séries ST.

2.2.6.2. DN 2-1/2 et plus : Flo Fab séries SM.

2.3. Ancrages et guides de tuyauterie

2.3.1. Ancrages.
2.3.1.1. Selon les indications.
2.3.1.2. Béton et armatures : selon les prescriptions.
2.3.2. Guides de tuyauterie.

2.3.2.1. Fournis par le fabricant de la tuyauterie.
2.3.2.2. Convenant à l'épaisseur de calorifuge utilisé sur la tuyauterie.
2.3.2.3. Conçus pour conserver l'intégrité du pare-vapeur et du chemisage de la tuyauterie.
2.3.3. Produits acceptables : Flo Fab séries PG.

3. PARTIE 3 – EXÉCUTION

3.1. Installation
3.1.1. Installer les joints de dilatation par mise en tension à froid.  Consigner les valeurs de mise en tension.
3.1.2. Installer les raccords flexibles et les joints de dilatation conformément aux instructions du fabricant.
3.1.3. Installer les ancrages et les guides de tuyauterie selon les indications.  Les ancrages doivent pouvoir absorber une poussée axiale de 150%
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