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PARTIE 1 ‑ GÉNÉRALITÉS

1.1
Normes de référence


.1
Se conformer aux normes ASME CSA B51 et aux règlements pro​vin​ciaux vi​sant les ap​pareils sous pression.

1.2
Dessins d'atelier


.1
Soumettre les des​sins d'ate​lier confor​mé​ment aux prescriptions.

1.3
Fiches d'entretien


.1
Fournir les fiches d'entre​tien néces​sai​res et les join​dre au ma​nuel d'ex​ploita​tion et d'en​tretien.

PARTIE 2 ‑ PRODUITS

2.1
Échangeur du type à tubes sous enveloppe


.1
Généralités : Fluide chauffant circulant l'enveloppe.

.2
Enveloppe : en acier, éprouvée à une pression de ser​vice de 1 MPa, avec rac​cord d'entrée à brides ou à visser, rac​cord de sortie à bri​des ou à visser et pri​ses ta​raudées servant à rece​voir un manomètre, un brise-vide et un purgeur d'air.

.3
Tête : en fonte avec raccords d'en​t​rée et de sortie à brides ou à visser et pri​ses tarau​dées servant à recevoir un thermomè​tre, un ma​nomè​tre.

.4
Tubes : DN extérieur 3/4 en cuivre, éprou​vée à une pres​sion de 1 MPa avec supports en laiton. Vitesse maximale d'écoule​ment dans les tubes 2 m/s.

.5
Plaque tubulaire : en acier.

.6
Facteur d'encrasse​ment : selon les in​dications.

.7
Capacité : selon les indications.

.8
Supports de montage : sellettes en acier ou en fonte.

.9
Produit acceptable : Flo Fab série S ou W,  Armstrong-Darling, Bell & Gossett ou équivalent approuvé.

2.2
Échangeur du type à plaques


.1
Généralités : fluide chauffant et chauffé circulant à contre-courant dans la sé​rie de plaques ondu​lées de l'échan​geur.

.2
Bâti : le bâti sera en acier au carbone recouvert d'une couche d'apprêt et pein​ture de finition à base d'époxy-émail.

.3
Plaques : les pla​ques seront en acier ino​xydable 304 d'épaisseur requise et devront posséder un patron favorisant un échange ther​mique optimum. Les garni​tures d'étan​chéité devront être appro​priées aux flui​des véhiculés.

.4
La pression de conception devra être de 700 kPa se​lon ASME, la tempé​rature d'o​pé​ra​tion normale devra être de 121 oC.

.5
Produit acceptable : Flo Fab série FF, Armstrong-Darling, Bell & Gossett, Alfa-Laval, ou équivalent approuvé.

2.3
Générateur de vapeur

.1
La calandre du géné​rateur sera fabriqué en acier inoxyda​ble de nuance 316-L, éprouvée à 310 kPa, avec raccord de sortie de va​peur à bride ainsi que rac​cords à visser pour entrée d'eau et ac​ces​soi​res.

.2
L'échangeur de cha​leur devra être éprouvé à 1035 kPa. La tête sera en fon​te, les tubes 20 mm o.d. et les pla​ques à tubes seront en acier inoxydable 316-L.

.3
Le générateur devra être fourni avec les accessoires suivants : 

.1
soupape de sûreté de capacité conforme à l'ASME;

.2
manomètre de 150 mm de diamè​tre 0-310 kPa (0‑30 psi) avec robinet d'isole​ment et siphon;

.3
indicateur de niveau;

.4
contrôle d'admission d'eau;

.5
supports;

.6
robinets de vidange;

.7
tous les accessoires nécessai​res au bon fonctionnement du générateur de vapeur.

.4
Capacité : selon les indi​cations.

.5
Facteur d'encrasse​ment : 0,001.

.6
Produit acceptable : Flo-Fab, Darling-Armstrong, Bell & Gossett, ou équivalent approuvé..

PARTIE 3 ‑ EXÉCUTION

3.1 Installation


.1
Installer les appa​reils de niveau et les fixer solide​ment aux sup​ports.

.2
Disposer la tuyaute​rie de façon que pour enlever le faisceau de tubes il ne soit né​cessaire que de démon​ter les brides ou les deux raccords‑unions ad​jacents à la tête de l'échangeur.

.3
Installer une sou​pape de sûreté du côté liquide, un brise‑vide, un pur​geur, une éva​cuation avec robi​net à bec fileté.

.4
A l'entrée et à la sortie, du côté tu​be, installer des thermomètres logés dans des puits ther​mométri​ques.

.5
Poser un manomètre sur la canalisa​tion d'en​trée de vapeur.

.6
Installer une sou​pape de sûreté rac​cor​dée par tuyaute​rie et canali​ser jusqu'à l'ex​térieur.
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